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200S Tastlayout

1 Visningsomrade

2 Softkey 6

3 Lys-indikator for taller taendt S

4 Piltaster: Brug tasterne OP/NED for at justere skeerm kontrasten. 1 5 O @D

5 Akse-taster

6 Numerisk Tastatur O T

7 ENTER taste ) 8 -7

8 SLETTE tast ©)
o - AOOD 5 >0 |

200S softkeys

Der er mange sider med softkey funktioner at veelge fra betjenings
funktionerne Brug piltasterne VENSTRE/HJJRE [4] for at labe gennem
hver side. Side indikatoren i statusbjaelken vil vise sideorienteringen.

Den merke side indikerer siden De aktuelt er pa. 1

1 Side indikator 1 IHDETII-
2 Indikator for nulstilling IHK | i._ |
2
Softkey funktion (side1) Softkey
Abner for skaermvejledningen.
i HJFELP

Abner vaerktajs-tabellen. Side 21 for fraesning B E F

og side 46 for drejning. UFERKTAJ

Skifter displayet mellem driftsarterne Akt.- AES .

veerdi (absolut) /Restvejsvisning (inkremental). NE

Se side 12

Skifter mellem indstilling/nulstilling funktioner. TROSTIL

Bruges ved individuelle akse taster (side 19). THIL )

200S i




Softkey funktion (side 2) Softkey
Abner henfaringspunkt billedet for at fastlaegge

henfaringspunktet for hver akse (side 27). { E'::ZI:IF';(I-PES
Abner forudindstillings billedet. Dette skaermbillede FOR
bruges til at indstille en Soll-position. Dette er en IHI]STILLINE]
restvejsvisnings (inkremental) funktion (side 32).

Bruges til at dele den aktuelle position med to side

35(). 1/2
Tryk for at veelge cirkel monster, reekke menster, skré

freesning, eller bue fraesnings tabellen (side 37). EGENSKABER,
Softkey funktion (side 3) Softkey
Abner bearbejdnings indstillings menuen og giver

adgang til installations indstillings softkey’en (side ':EHDSTILLIHE
13).

Tryk nar klar til at identificere et referencemaeerke AKTIVER
(side 11). REF
Abner for regne-funktioner for standard matematik,

trigonometri, omdr.tal og konus for dreje funktioner. CALC
LOMMEREGNER tasten er ogsa til radighed

ved indleesnings masker hvor beregninger kan

veere kreevet under indleesning af data.

Skifter mellem tommer og millimeter enheder (side TORHE
13). MM




Adgangskode for udlaesning af
parametre

En adgangskode skal indleeses for maskin-relaterede
indstillingsparametre kan indleeses eller andres. Dette forhindrer
utilsigtede aendringer i installations indstillings parametre.

A VIGTIGT!
Adgangskoden er 8891

Adgang til maskin parameter funktioner

Se ogsa afsnittet indstillinger.

@HI]STILLIHE Begynd med tryk pa INDSTILLING soft key.

Tryk softkey INSTALLATIONS INDSTILLINGER.

Indtast adgangs-kode nummeret 8891 ved brug af det
numeriske tastatur.
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Tryk tasten ENTER.

Teelleren er nu klar til indstilling af maskin parameter operations.

A VIGTIGT!
For at undga at indstillings parametre bliver zendret, fjern

denne side fra bruger-handbogen efter begyndelses
indstillingen af teeller systemet. Gem denne information
pa et sikkert sted for fremtidig brug.
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Introduktion

Softwareudgave

Software udgaven vises pa skaermen den forste gang der teendes
for teelleren.
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Mulighed for akser i teellerne

i

Symboler i anvisningerne

Hver anvisning er markeret med et symbol til venstre som indikerer for
brugeren typen, og/eller den potentielle betydning af anvisningenb.

iii

200S Font

Det felgende viser hvorledes softkeys, og taster er repreesenteret inde
i teksten i denne handbog:

1 Soft key - soft key INDRETNING
W Taster - tasten ENTER
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Garanti

For information om garanti, ga til www.acu-rite.com
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Forudindstillinger

Funktionaliteten er blevet forklaret tidligere i denne bog (se
"Forudindstillinger" pa side 32). Forklaringer og eksempler pa disse
sider er baseret pa en fraese opgave. Grundlaeggende er disse
forklaringer de samme som ved dreje opgaver med to undtagelser;
veerktajs-diameter offset (R+/-), og radius i forhold til diameter
indlaesning.

Veerktojs-diameter offset har ingen anvendelse ved dreje veerktgjer, sa
denne funktionalitet findes ikke ved forudindstilling forud for drejning.

Indleesnings veerdier kan veere enten radius eller diameter veerdier. Det
er vigtigt at sikre at enhederne De indtaster ved forudindstilling er i
overensstemmelse med tilstand displayet bruger aktuelt. En diameter
veerdi er vist med et @ symbol. Tilstanden af displayet kan eendres ved
brug af softkey RAD/DIA (til radighed i begge driftsarter).

Softkey radius/diameter

Tegninger for dreje dele angiver normalt diameter-veerdier. 200S kan
vise enten radius eller diameter for Dem. Nar diameteren bliver vist,
vises diameter symbolet @ ved siden af positions vaerdien.

Eksempel:
Radius visning, position 1, X = .50
Diameter visning, position 1, X =@ 1.0

Tryk softkey RAD/DIA for at skifte mellem radius-visning og
diameter-visning.

200S
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Vektoring

Vektoring afbryder beveegelsen af de sammensatte akser til tveer eller
leengde akserne . Hvis De drejer gevind, f.eks., lader vektoring Dem se

0:0( T:1 [F: 0.0/ 0:00 TOMME ABS | |

diameteren af gevindet i X-akse displayet, selv om De kerer det UEKTORISERING Indstil vinklen pa den
skeerende veerktej med sammensat akse handhjul. Med vektoring .

aktiveret, kan De forudindstille den gnskede radius eller diameter i X- I'ETFITI.IS kombinerede akse.
aksen, s& at De kan "bearbejde til nul". TIL

UINKEL——
Nar vektoring bliver brugt, skal tvaersleede (sammensat) 30.0000°
@ akse malesystemet veere fastlagt i det nederste akse- .

display. Tveertilspeendings komponenten af akse- R SRR TR PR T 0°
bevaegelsen vil sa blive vist i det gverste akse-display T }
Leengde komponenten af akse-beveegelsen vil sa blive vist e

i det midterste akse-display.

s onstill ( HIELP )
Veelg VEKTORING fra arbejds opstillingen.
Tryk softkey TIL for at aktivere vectoring funktionen.

Pil ned til vinkel feltet for at indleese vinklen mellem hovedslaeden og
forseetterslaeden med 0° indikerende at forsaetteren keres parallelt
med hovedsleeden.

Tryk ENTER.
Z kobling
200S dreje opgaver giver en hurtig metode for at koble Zy og Z akse .
position til et 3 akse system. Displayet kan kobles til enten Zo, 0g D:01 T:1 |F: 0.0/ 0:00 TOWME ABS | [INDSTIL
Z display.
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Aktivere Zp, og Z kobling

For at sammenkoble Z, og Z akserne og have resultatet vist pa Zo
displayet, tryk og hold Z, tasten i ca. 2 sekunder. Summen af Z

positionerne vil blive vist pa Z, displayet og Z displayet vil vaere blankt.

For at koble Z, 0g Z akserne og have resultatet vist pa Z displayet, tryk
og hold Z-tasten i ca. 2 sekunder. Summen af Z positionerne vil blive
vist pa Z displayet og Z, displayet vil veere tomt. Koblingen gemmes
ved strgm afbrydelser.

Flytte enten Zo, eller Z indgangen vil opdatere den koblede Z position.

Hvis en position er koblet, skal referencemaerkerne for begge
malesystemer findes for at kunne genskabe det
tidligere referencepunkt.

Deaktivere Zp, og Z kobling

For at deaktivere en Z kobling, tryk akse-tasten pa displayet der er
blankt De individuelle Zo, og Z display positioner vil blive gendannet.

200S
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Il - 1 Installations indstillinger

Installations indstillings-parametre

For at finde installations indstillings skaermen i det normale
funktions display:

Tryk piltasten HOJRE, eller VENSTRE indtil INDSTILLING

softkey vises

Tryk softkey INDSTILLING.
Bearbejdnings indstillings skaermen bliver nu vist, og softkey
INSTALLATIONS INDST. bliver vist.

Tryk softkey INSTALL. INDST., og indlees adgangskoden.
Installations indstillings skaermen bliver nu vist.

Installations indstillings parametre oprettes under opstarten og vil som
oftest ikke aendres. Af denne grund, er installations indstillings
parametrene beskyttet af adgangskoden.

Se "Adgangskode for udlaesning af parametre" péa side iii.

Installations indstillings data kan importeres, eller exporteres ved brug
af softkey’'en IMPORT/EXPORT.

Eksport af den aktuelle installations indstilling:
Tryk INDSTILLING soft key’en.
Tryk INDSTILLING soft key’en.
Tryk IMPORT/EKSPORT soft key’en.
Tryk EXPORT soft key’en.
Import af en ny veerktejs tabel
Tryk INDSTILLING soft key’en.
Tryk INDSTILLING soft key’en.

Tryk IMPORT/EKSPORT soft key’en.
Tryk IMPORT soft key’en.
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Malesystem indstillinger

MALESYSTEM INDSTILLINGER bruges til indstilling af malesystemet:
Oplesning, type (lineeer, dreje), teelleretning, referencemeerke type.

Cursor’en vil default til MALESYSTEM INDSTILLINGER feltet efter
abning af installations indstillinger. Tryk ENTER. Dette abner en liste
med op til 3 mulige malesystemer, maerket INDGANG X1, X2 eller
X3.

Ker til det malesystem De gnsker at tilfgje eller aendre og tryk
ENTER.

MALESYSTEM SIGNAL feltet vil automatisk blive bestemt.
Cursoren vil vaere i MALESYSTEM TYPE feltet, veelg malesystem
type ved tryk pa softkey'en LINEAR/DREJE.

Kar ned til OPLISNINGS feltet.

Tryk softkey GROVERE, eller FINERE ved brug af linezere
maélesystemer for at vaelge mélesystem oplgsningen i um (10, 5, 2,
1, 0.5). Den preecise oplgsning kan ogsa indlaeses ved brug af det
numeriske tastatur.

Drejegivere kraever antallet af streger pr. omdrejning for at blive
indlaest ved brug af det numeriske tastatur.

Ker ned til REFERENCEMARKE feltet.

Skift med REF MARKE soft key’en.

Veelg INGEN for intet reference signal, ENKELT for et enkelt
reference maerke, eller POSITION TRAC for et malesystem med
position-Trac™ funktionen.

200S

D:01 T:1 [F: 0.0/ 0:00(TOMME ABS |&= |

MALESYSTEMINDSTILLING |

—MHALESYSTEMTYPE——
—OPLASHING
5.0 pm
—REFERENCEMFERKE
POSITION TRAC

Vzely malesystemtype
(LINEFER eller
ROTEREHDE).

LINEER

ROTERERDE

HIFELP )
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Ker ned til TALLERETNING feltet.
| TALLERETNING feltet, veelges teelleretningen ved tryk pa softkey
POSITIV/NEGATIV.

Hvis méalesystemets teelleretning svarer til brugerens
teelleretning, veelges positiv. Hvis de ikke matcher, vaelg negativ.

Malesystem oplasningen og teelleretningen kan ogsa
@ oprettes ved bare at flytte hver akse.

Ker ned til FEJL OVERVAGNING feltet.

| FEJL OVERVAGNINGS feltet, veelges om systemet skal overvage,
og vise méalesystem fejl ved at veelge TIL, eller FRA. TIL tillader
teelleren at overvage tellefejl. Typerne af tellefejl er forureningsfejl
(ndr signalet til systemet falder under en fastlagt graense) og
frekvens fejl (nér signalfrekvensen overskrider en fastlagt greense).

Nar en fejlmeddelelse optraeder, trykkes C tasten for at

fierne den.
Tryk ENTER for at gemme de indleeste indstillinger, og flyt til den
naeste malesystem indstilling, eller tryk C tasten for at fjerne dem.

For at forlade, og gemme indstillinger, tryk ENTER derefter
ARBEJDS INDSTILLING.
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Display konfigurering

Display konfigurerings billedet er hvor der vaelges hvilke akser der skal
vises, og i hvilken raekkefalge. Falgende yderligere indstillinger er ogsa
til radighed.

Kar til det enskede display, og tryk ENTER.

Tryk softkey TIL/FRA for at aktivere/deaktivere displayet. Tryk
piltaste VENSTRE, eller HOJRE for at veelge akse maerket.

Kar til indleesnings feltet. Tryk de numeriske taster svarende til
malesystem indgangen pa bagsiden af apparatet.

Tryk softkey + eller - for at koble en anden indgang med den ferste.
Indgangs numrene bliver vist ved siden af akse meerket indikerende
at positionen er en koblet position (dvs. “2 + 3").

Ker til feltet display oplasning. Tryk softkeys GROVERE, eller
FINERE for at veelge display oplgsningen.

Kar til vinkel display feltet hvis mélesystem typen er sat til
drejegiver. Tryk softkey VINKEL for at vise positionen som 0° - 360°,
+ 180°, + uendelig, eller OMDR.

Fejlkorrektur

Afstanden et skeerende veerktej bevaeger sig, malt af et malesystem,
kan i visse tilfeelde, afvige fra den faktiske bevaegelse af veerktgjet.
Denne fejl kan optraede pa grund af fejl pa kuglespindel eller
nedbgjning og kipning af akser. Denne fejl kan enten veere lineaer eller
ikke-linezer. De kan bestemme disse fejl med et reference
malesystem, f.eks. maleklodser, laser, etc. Fra en analyse af fejlen kan
det bestemmes hvilken form for kompensation der kraeves, lineaer
eller ikke-lineeer fejl.

200S giver muligheden for at kompensere for disse fejl, og hver akse
kan programmeres separat med en relevant korrektur.

Fejlkorrekturer er kun mulig nar der anvendes
@ linesere malesystemer.

200S
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Lineaer fejlkorrektur

Lineeer fejlkorrektur kan anvendes, hvis resultetet af sammenligningen
med en referencestandard viser en lineaer afvigelse over hele den
malte leengde. | dette tilfaelde kan der kompenseres for fejlen ved en
beregning af en enkelt korrekturfaktor.

For at beregne den linezere fejlkorrektur bruges denne formel:
Kprrektions faktor LEC = ((S - M) / M) x 10° ppm med:

S malte leengde med reference standard
M malte leengde med malesystemet pa aksen
Eksempel:

Hvis leengden af den benyttede standard er 500 mm, og den malte
leengde langs X-aksen er 499.95, s& er LEC for
X-aksen 100 parts pr. million (ppm).

LEC = ((500 — 499.95) / 499.95) x 10° ppm =100 ppm (afrundet til det
naermeste hele tal).

En gang fastlagt, bliver malesystemets fejlinformation indfert
direkte Tryk softkey TYPE for at veelge LINEAR korrektur.

Indtast korrektions faktoren i parts pr. million (ppm) og tryk
ENTER tasten.

Ikke-lineaer fejlkorrektur

Ikke-linicer fejlkorrektur skal anvendes, hvis resultatet af
sammenligningen med en reference standard viser en varierende eller
oscillerende afvigelse. De nedvendige korrektur veerdier bliver
beregnet og indfert i en tabel. 200S understatter op til 200 punkter pr.
akse. Fejlvaerdien mellem to indleeste tilstedende korrekturpunkter
bliver beregnet med linezer interpolation.

|kke-liniger fejlkorrektur er kun mulig pa malestave med

@ referencemaerker. Hvis en ikke-linezer fejlkorrektur er

blevet defineret, vil ingen fejlkorrektur blive tilfgjet for

referencemeerket er blevet overkart.

60
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Indstillings procedure for ikke-linezer fejl qh,
Malesystemet har sin egen telleretning. Den stemmer ikke o
ubetinget overens med den bruger definerede, og er kun kraevet for D:11 T:9 |F: 0.0/ 0:00(TOMHE ABS | ="l -
bestemmelse af den ikke-linizere fejl-korrektur. IHDEH“E 1: HﬁLT = FEJL —
For at boestemme malesystemets egen teelleretning for en given AFSTAMD = 1.0000 Fr=]
akse, gar De frem som f@lger: STARTPUNKT = -14.9614 (7}]
Aben malesystem indstillings billedet, og veelg malesystemet pa oD = 0.0000 = 0.010000 -g
den onskede akse. 0ol = 1.0000 = 0.020000 -
Flyt cursoren til feltet teelleretning. goz2 = 2.0000 = 0.020000 2
Brug softkey POSITIV/NEGATIV og vaelg positiv. Tryk enter. 003 = 3.0000 = O0.00000O0 o
Brug C tasten, for at komme tilbage til hoveddiaplayet oo4 = 40000 = 0.010000 ]
Flyt aksen pa hvilken malesystemet er monteret, og gem . 00s = BODDD =  ----- )
bevaegelsesretningen nadvendig for positiv retning. (UISHIHE SLET THPORTER HIELP ) C_U
Malesystemets egen teelleretning er nu fastlagt. TRBEL EXPORTER "J;

c

Malesystemer med kun ét referencemzerke skal overkare —

det samme referencemaerke hver gang teelleren bliver ol
indkoblet 1
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Starte en ikke-lineaer fejl korrektur tabel

Veelg FEJLKORREKTUR i installations indst., og vaelg ikke-lineser
ved tryk pa TYPE soft key’en.

For at starte en ny fejlkorrektur tabel, trykkes ferst EDITER TABEL
soft key.

Alle korrekturpunkter (op til 200) har samme afstand til startpunktet.
Indtast afstanden mellem hvert af korrektionspunkterne. Tryk NED
pil tasten.

Indlees tabellens startpunkt. Startpunktet er malt fra malestavens
referencepunkt. Hvis denne afstand ikke er kendt, kan De flytte til
positionen for startpunktet, og tryk ENTER, tryk s& TEACH
POSITION.

Et tryk pa ENTER vil gemme mellemrummet, og
@ startpunkt informationen.
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Konfigurering af korrektur tabellen
Tryk softkey EDITERE TABEL for at se tabel indleesningerne.
Brug piltasten OP, eller NED, eller de numeriske taster for at flytte
cursoren til korrektur punktet for at blive tilfgjet eller aendret. Tryk
ENTER.
Indlees den kendte fejl som findes i dette punkt. Tryk ENTER.

Nér De er feerdig, tryk C tasten for at forlade tabellen og vende
tilbage til fejlkorrektur billedet.

Laesning af grafikken

Fejlkorrekturtabellen kan vises som tabel eller grafisk | grafikken vises
en oversattelse af fejlen hhv. den malte veerdi. Grafikken har en fast
malestav. Efterhanden som curseren bevaeges gennem skemaet,
bliver placeringen af punktet pa grafikken indikeret med en

lodret streg.

Visning af fejlkorrekturtabellen

Tryk EDITERE TABEL soft key’en.

For at skifte mellem tabellen og grafiske billeder, tryk VIS
soft key’en.

Tryk piltasterne OP, eller NED eller de numeriske taster for at flytte
cursoren indenfor tabellen.

Fejlkorrektur tabel data kan gemmes i eller indlaeses fra en PC via det
serielle interface.

Automatisk ikke linezer fejlkorrektur

Korrektur faktoren kan blive beregnet automatisk ved brug af en
standard maleklods. For at veelge automatisk beregning, flyttes
cursoren til mellemrummet, og tryk ENTER. Tryk softkey
MANUEL/AUTOMATISK for at veelge automatisk som vises i
mellemrums feltet. Flyt cursoren til hvilken som helst indleesning
indenfor tabellen (000-199), og tryk ENTER.

| standard feltet, indlaeses laengden af standarden plus alle vaerktejs
offset (veerktgj eller kanttaster diameter), som ikke er kraevet nar der
males fra samme retning.

200S
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For at méle standarden ved brug af en kanttaster, bergres en ende af
blokken. Det malte felt viser 0. Ga til den anden kant, og berar den
anden ende af méaleklodsen. Den malte starrelse, plus enhver veerktajs
offset viser sig i feltet.

For at male standarden ved brug af et veerktgj, berares en ende af
blokken, og tryk teach. Det mélte felt viser 0. Ga til den anden kant, og
berar den anden ende af méleklodsen. Tryk TEACH. Den malte
starrelse, plus enhver veerktgjs offset viser sig i feltet.

Faktor feltet viser den beregnede korrektions faktor baseret pa den
malte og standard veerdien.

Tryk tasten ENTER for at forlade billedet og opdatere tabellen med
information om det nye mellemrum, eller C for at forlade uden transfer
af faktoren. En korrektur tabel kan ogsa importeres, eller den nye tabel
kan eksporteres

Eksport af den aktuelle korrekturtabel

Tryk IMPORT/EKSPORT soft key’en.
Tryk EXPORT soft key’en.

Import af en ny vaerktejs tabel

Tryk IMPORT/EKSPORT soft key’en.
Tryk IMPORT soft key’en.
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Vendeslgr korrektur

Nar der anvendes en drejegiver med drivspindel, vil en
retningsaendring muligvis forarsage en fejl i den viste position pa grund
af drivspindelens konstruktion. Denne fejl benaevnes vendesler.
Denne fejl kan der kompenseres for ved indleesning af vendeslerets
starrelse i drivspindelen i en vendeslars korrekturfunktion. Se billedet
til hajre.

Hvis drejegiveren er forud for bordet (den viste veerdi er starre end
bordets sande position), dette kaldes positivt vendesler og veerdien
der er indleest skal veere en positiv veerdi af fejlen.

Ingen vendeslar korekktur er 0.000.

Teeller indstillinger

TALLER INDSTILLINGER funktionen er parameteren hvor brugeren
definerer bruger anvendelsen for udleesningen. Der kan veelges freese,
eller dreje anvendelser.

En softkey FABRIKS DEFAULT vises i teeller indstillinger valg af
options. Trykkes den, vil konfigurations parametrene (baseret enten pa
fraese eller dreje) blive stillet til fabriks defaults. Et svar med JA for at
indstille parametrene til fabriks default indstillinger, eller NEJ for at
slette, og vende tilbage til den tidligere menu skeerm er ngdvendig.

Feltet antal akser saettes til antallet af akser der skal bruges. En 1,
2, ELLER 3 soft key vil blive vist for at vaelge mellem enten
1, 2 eller 3 akser.

200S
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— ANVENDELSE————

Saat anvendelsen fil
FRAESHING eller

[ Friesg | |er
—RANTAL I’II'{EEH—3 Trgk pa
FABRIKSINDSTILLINGER
—HENT POSITION for at nulstille alle
FRA | | parametre il
fabriksindstillinger.
FRESHING || FABRIKS HIFELP )

DREJHING | THDSTILLING
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Positionen genkald funktion, hvis den er “TIL", vil gemme den sidste
position for hver akse hvis streammen var afbrudt, og sé at vise
positionen igen nar strammen er tilbage.

under en strgmafbrydelse vil blive tabt. Nar som helst
streammen har veeret afbrudt anbefales det at genskabe
emne henfaringspunkterne ved at bruge proceduren for
referencemaerke udnyttelse.

@ Veer opmaerksom pa at enhver bevaegelse som optraeder

Diagnose
DIAGNOSE giver adgang til test af tastaturet, og kanttasteren.

Tastatur test
Et billede af tastaturet giver en indikation nar en taste trykkes og
slippes igen.
Tryk pa alle taster og softkey for test En prik vil vises pa hver tast nar
den har veeret trykket indikerende at den fungerer korrekt.
Tryk tasten C to gange for at forlade tastatur testen.

Kanttaster test

For at teste kanttasteren, lad kanttasteren bergre et emne En * vil
komme tilsyne pé display skeermen over den tilsvarende kanttaster
i brug. Kontakt type kanttasterens symbol er til venstre, og en
elektronisk kanttaster symbol er til hgjre.

Display test
For at teste displayet, tryk tasten ENTER for at kere igennem de
mulige farver.
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Il - 2 Data interface

200S data interface inkluderer RS-232 serielle interface. Det serielle
interface understgtter sdvel tovejs-datakommunikation, som tillader
data at blive eksporteret til eller importeret fra et eksternt udstyr. Ogsa
eksterne opgaver via datainterfacet.

Data som kan eksporteres fra 200S til et eksternt udstyr omfatter:
Bearbejdnings- og installations konfigurations-parametre

Ikke-linizere fejlkorrektur-tabeller
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Maleveerdi-udlaesning (displayveerdier eller taste funktioner)
Data som kan importeres til 200S fra et eksternt udstyr omfatter:

Fjern tast kommandoer fra et eksternt udstyr

Bearbejdnings- og installations konfigurations-parametre

Ikke-linicere fejlkorrektur-tabeller

For anvendelser der understotter data transfer, vil en
IMPORT/EKSPORT soft key veere til radighed. Se "Import/Eksport" pa
side 18.

For at eksportere eller importere data mellem 200S og en PC’er, skal
PC’eren bruge en normal terminal kommunikations-software som
f.eks. hyperterminal. Denne software behandler dataerne som bliver
sendt, eller modtaget over den serielle kabelforbindelse. Alle data
overfart mellem 200S, og PC’en er i ASCII tekst format.

For at eksportere data fra 200S til en PC, skal PC'en farst geres klar til
at modtage dataerne for at gemme dem i en fil. Indstil terminal
kommunikationsprogrammet til at modtage ASCII tekstdata fra COM-
tilslutningen til en fil i PC'en. Efter at PC’en er klar til at modtage, start
data transfer’en ved tryk pa 200S IMPORT/EKSPORT soft key’en.

For at importere data i 200S fra en PC, skal 200S farst geres klar til at
modtage dataerne.

Tryk 200S IMPORT/EKSPORT soft key’en.

Efter at 200S er klar, indstilles terminal kommunikations
programmet p& PC’en til at sende den enskede fil i ASCII
tekst format.

200S understgatter ikke kommunikations protokoller s& som
@ Kermit eller Xmodem.
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Serielt interface

Det RS-232-C / V.24 serielle interface befinder sig pa bagsiden..
Felgende udstyr kan tilsluttes til denne indgang:

Printere med serielt data interface.

PC’ere med serielt data interface.

En printer eller computer kan tilsluttes til det serielle interface.

Bearbejdningsprogrammer og konfigurationsfiler kan sendes til en
printer eller computer. Fjernkommandoer, fjern adgangskoder, del-
programmer og konfigurationsfiler kan modtages fra en computer.

For anvendelser der understgtter data transfer, vil en
IMPORT/EKSPORT softkey veere til radighed.

BAUD feltet kan indstilles til 300, 600, 1 200, 2 400, 9 600, 19 200
38400, 57 600, eller 115 200 ved brug af softkeys.

Pariteten kan indstilles til INGEN, LIGE, eller ULIGE brug af LAVERE,
eller HOJERE softkeys.

Data bits i feltet format kan seettes til 7, eller 8 ved brug af de
ngdvendige soft keys.

Stop bits feltet kan indstilles til 1, eller 2 ved brug af soft keys.
Line feed feltet kan indstilles til YA hvis det eksterne udstyr behaver
en line feed for at falge et linieskift.

Output tail er antallet af linieskift som vil blive sendt ved enden af en

overfarsel. Output tail er grundlaeggende 0, og kan indstilles til en
positiv hel veerdi (0 - 9) ved brug af det numeriske tastatur.

Det serielle interface indstillinger vil blive bibeholdt efter en udkobling.
Der er ingen parametre for aktivering eller deaktivering af det serielle
interface. Informationer om tilslutning af kabel og pin-forbindelser
finder De i afsnittet data-interface.
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Il - 3 Montering og elektriske
tilslutninger

Installation

Teelleren er monteret pa en vippe/dreje feature: Se "Teeller
dimensioner" pa side 79.

Elektriske krav

Speending 100 - 240 Vac
Effekt 30 VA max.
Frekvens 50/60 Hz (+/- 3Hz)

Sikring 630 mA/250 Vac, 5 mm x 20 mm, traeg (fase og nul sikret)

Omygivelser

Drifts temperatur 0° til 45°C (32° til 113°F)
Lager temperatur -20° til 70°C (-4° til 158°F)
Fysisk vaegt 2.6kg(5.21b.)

Beskyttelsesjord

Det er ngdvendigt at forbinde beskyttelses ledningen pa
bagsiden af teelleren til maskinens centraljord som vist i
figuren til hgjre.

Forebyggende vedligeholdelse

Ingen seerlig forebyggende vedligeholdelse er ngdvendig. For
rengering, after bledt med en ter fnugfri klud.

200S

Arh

69

-
(<})
(*)]
=
c
e
=
A
I;
Q
=
(2]
-
e
=
2
(<)
o
o
(@]
c
™
Q
)
c
=
m
1




Il - 41/U forbindelser

Il -4 1/U forbindelser

Malesystemer tilsluttes stikkene markeretmed 1,2, 3, &4

Pin layout for den elektroniske kanttaster

Pin Belaegning

1 0V (inderskeerm)
2 Stand By

3

4

5

6 +5V

7

8 oV

9

10

11

12

13 Skiftesignal

14

15

Hus Udvendig skaerm
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15-polet kanttaster-stik (hun)

DRO

REMOTE SWITCH

| IR | 1
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Kanttaster med jordslutning/fjernkontakt




Fortradning af det serielle kommunikationskabel

Fortradningen af det serielle forbindelseskablet afhaenger af udstyret 1 5
der skal tilsluttes (se den tekniske dokumentation for eksternt udstyr).

Pin beleegning pad RS-232-C/V.24 data-interface

Pin-belaegning
Pin Belaegning Funktion DRO D9
1 Ikke i brug NC 1 © e 1 NC
3 TXD - Sendte data D 2 ) 4 2 RxD
TxD 3 3 TxD
2 RXD - modtagne data DTR 4 4 DTR
7 RTS - anmodning om at sende GND 5 © X © 5 GND
8 CTs - Klar til at sende SR 6 o= > © DA
RTS 7 7 RTS
6 DSR - Data set klar eTS 8 X 8 CTS
5 SIGNAL GND - Signal jord NC 9 o ° 9 NC
4 DTR - Data terminal klar Pin-belaegning for serielt interface med handshake
9 Ikke i brug
Signal
Signal Signal niveau “1” = | Signal niveau “0" = DRO D9
“aktiv” “inaktiv” NC 1 ©
TXD, RXD -3 Viil-15V +3 Vil +15V RxD 2 ::>C: 2 RxD
RTS,CTS | +3Vtil+15V 3VHil-15V b 3 3 ™D
DSR, DTR DTR 4 o—|
GND 5 © © 5 GND
DSR 6 qu
RTS 7 ::|
CTs 8
NC 9 o
Pin-beleegning for serielt interface uden handshake
200S
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Il - 5 Fjernkontakt dataudlaesning

Fjernkontakten (heenge eller fodkontakt) eller Ctrl B (sendt over det
serielle interface) vil overfgre de aktuelt viste veerdier i enten Akt.-
veerdi eller restvejs drift, hvilken af dem der aktuelt kan ses.

Data-udleesning med eksterne signaler
Eksempel 1: Lineaer akse med radius visning X = + 41.29 mm

Xl =] + 41 . 29 R|] <CR> <LF>
1 2| 3 4 5 6 7| 8 9 10
Koordinat akse
Lighedstegn
+/-tegn

2 til 7 pladser for decimal punktet
Decimalpunkt

1 til 6 pladser efter decimaltegnet

Il - 5 Fjernkontakt dataudlaesning

Enhed: Blankt mellemrum for mm, " for tommer

W N O g A W N =

Visning af Akt.-veerdi:

R for radius, D for diameter
Restvejs visning:
r for radius, d for diameter

9 Linieskift

10 Tom linie (eng.: line feed)
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Eksempel 2: Drejeakse med grader decimal display
C =+ 1260.0000°

Cl =| + 1260 . 0000 V| <CR>| <LF>
1 2| 3 4 5 6 7| 8 9 10
Koordinat akse
Lighedstegn
+/-tegn

4 til 8 pladser for decimal punktet
Decimalpunkt

0 til 4 pladser efter decimaltegnet
Mellemrum

V for vinkel (restvejsvisning: v
Linieskift

W 00 N O G A~ W N =

10  Tom linie (eng.: line feed)

Eksempel 3: Dreje akse med grader/minutter/sekunder display
C = + 360° 23' 45"
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C| =| +| 360 | :| 23| :| 45 V | <CR> | <LF>
11 2| 3 4 5| 6 | 7| 8 | 9 10 1 2

1 Koordinat akse

2 Lighedstegn

3  +/-tegn

4 3 til 8 pladser grader

5 Kolon

6 0 til 2 pladser minutter

7 Kolon

8 0 til 2 pladser sekunder

9 Mellemrum

10 V for vinkel (restvejsvisning: v

11 Linieskift

12 Tom linie (eng.: line feed)
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Data-udlaesning med kanttaster

| de naeste tre eksempler, startes maleveaerdi udlaesningen med et
kontakt signal fra kanttasteren. Muligheden for udprintning kan slas
til eller fra i menuen indstilling af bearbejdnings parameteren
maleveaerdi-udlaesning. Informationer her fra overferes fra den valgte
akse.

Eksempel 4: Tastfunktion kant Y = -3674.4498 mm

Y | -| 3674 .| 44098 R| <CR>| <LF>
11 2| 3| 4 5 6 7 8| 9 10 1

1 Koordinat akse

2 (2) mellemrum

3  Kolon

4 +/—-tegn eller mellemrum

5 2 til 7 pladser far decimalpunktet

6 Decimalpunkt

7 1 til 6 pladser efter decimaltegnet

8 Enhed: Mellemrum for mm, " for tommer

9 R for radius, D for diameter visning

10 Linieskift

11 Tom linie (eng.: line feed)
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Eksempel 5: Tastfunktion midterlinie

Koordinater til midterlinie pa X akse CLX = + 3476.9963 mm (Center
Linie X akse)

Afstand mellem den tastede kant DST = 2853.0012 mm (Distance)

CLX| :| +| 3476 | . 9963 R| <CR> <LF>
DST | : 2853 . 0012 R| <CR> <LF>
1 2 3 4 5 6| 7 8 9
Kolon

+/- tegn eller mellemrum

2 til 7 pladser for decimalpunktet

Decimalpunkt

1 til 6 pladser efter decimaltegnet

Enhed: Blankt mellemrum for mm, * for tommer
R for radius, D for diameter visning

Linieskift

Tom linie (eng.: line feed)
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Eksempel 6: Tastfunktion cirkel midtpunkt

Farste centerpunkt koordinat, f.eks. CCX = -1616.3429 mm. Andet
centerpunkt koordinat, f.eks. CCY = +4362.9876 mm, (Circle Center
X akse, Circle Center Y axis; koordinater afhaengig af arbejds planet).

Cirkel diameter DIA = 1250.0500 mm

CCX| :| -] 1616| .| 3429 R| <CR>| <LF>

CCY| :| +| 4362| .| 9876 R| <CR>| <LF>

DIA | : 1250| .| 0500 R| <CR>| <LF>
1 2 3 4 5 6| 7 8 9

Kolon

+/- tegn eller mellemrum

2 til 7 pladser for decimalpunktet
Decimalpunkt

1 til 6 pladser efter decimaltegnet

Enhed: Blankt mellemrum for mm, “ for tommer
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R for radius, D for diameter visning
Linieskift
Tom linie (eng.: line feed)

© 00 N O a0 A W N =
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Il - 6 Fejimeddelelser

Den folgende tabel giver en komplet liste med fejlmeddelelser som
kan udleeses fra 200S teelleren.

En forklaring til hver fejlmeddelelse er givet i den falgende tabel.

Fejl | Fejlmeddelelser i telleren Forklaring
1 Stremmen var afbrudt. Tryk pd en | 200S blev netop udkoblet.
tilfeeldig knap for at fortseette.
2 Teelle- og frekvensfejl p.g.a. Snavs og frekvensfejl opstaet pa det padgeeldende malesystem. Indgreb af
snavsTryk C for at slette fejlen. brugeren for at overvage hhv. korrigere malesystemet.
3 Fejl p.g.a.snavsTryk C for at slette Fejl p.g.a. snavs er opstaet pa det pagaeldende malesystem. Indgreb af
fejlen. brugeren for at overvage hhv. korrigere malesystemet.
4 Frekvensfejl: Tryk C for at slette Frekvensfejl opstaet pa det padgeeldende malesystem. Indgreb af brugeren for
fejlen. at overvage hhv. korrigere malesystemet.
5 Teellefejl: Tryk C for at slette fejlen. | Teellefejl p.g.a. snavs er opstaet pa det pdgeeldende mélesystem. Indgreb af
brugeren for at overvage hhv. korrigere malesystemet.
Display overlgbsfejl: Flyt indenfori | Malesystemer er i gjeblikket udenfor display-omradet fastlagt af brugeren.
6 display omradet. Flyt malesystemet tilbage til display-omradet, eller modificér mélesystem
displayet.
v Fejl: Det tilladelige omrade for Antallet af huller for det aktuelle mgnster er for stort. Brugeren skal justere
antallet af huller er 1-99. antallet af huller.
8 Fejl: Radius skal veere starre end 0.0.| Den bruger definerede radius skal veere starre end nul for at definere en cirkel.
9 Fejl: Afstanden skal vaere sterre end | Afstanden mellem hullerne i et mgnster skal veere sterre end nul for at
0.0. definere et manster.
10 Fejl: Start- og slut-punktet kan ikke start- og slut-punktet for feltet skal veere entydigt for at definere en retlinie.
veere det samme.
11 Fejl: Afstanden fra midtpunktet er Afstanden fra midtpunktsveerdien er forkert, og skal eendres af brugeren.
ikke lig radius.
12 Fejl: ARCCOS funktionen kan kun Veerdien for arcus-kosinus der skal fremskaffes ligger ikke i det tilladte

arbejde med veerdier fra- 1 til 1.

omrade.

200S

77

S
)
2
2
)
o
]
)
£
)
L
©




Il - 6 Fejimeddelelser

Fejl | Fejimeddelelser i taelleren Forklaring
13 Fejl: ARCSIN funktionen kan kun Veerdien for arcus-kosinus der skal fremskaffes ligger ikke i det tilladte
arbejde med veerdier fra- 1 til 1. omrade.
14 Fejl: TAN funktioner er ikke defineret | Veerdien for tangens der skal fremskaffes ligger ikke i det tilladte omrade.
ved 90, og -90 grader.
15 Fejl: Kvadratroden af et negativt tal er | Kvadratroden af et negativt tal kan ikke tages.
ikke defineret.
16 | Fejl: Dividere med nul ikke tilladt. Kan ikke dividere med nul.
Kan ikke sende configurations Det eksterne udstyr pa det serielle interface fungerer ikke. Kontrollér den
17 parametre. Det eksterne udstyr er fysiske forbindelse, og kontrollér at de serielle kommunikations-parametre er
ikke klar. korrekte.
Fejl: En eller flere af konfigurations Konfigurationsfilen der importeres er beskadiget. Importér filen igen. Hvis
18 | parametrene er forkerte, og kunne fejlen stadig bestéar, importeres en anden konfigurationsfil.
ikke indleeses.
Fejl: Parameteren var forkert. Den En forkert konfigurations parameter blev opdaget ved importen, og blev
19 | var sat til sin tidligere veerdi. tilbagestillet til den foregdende veerdi. Kontrollér konfigurationsfilen som
fejlede, og importér igen.
Fejl: Det gyldige omrade for Den aktuelle dim.faktor er udenfor omradet. Juster dim.faktor veerdien til en
20 dim.faktoren er-10 til -0.1, og 0.1 til | tilladt veerdi.
10.
21 Fejl: Mindst én akse skal veelges for | Ved definering af multi DRO, og korresponderende billede, skal brugeren farst
teelleren 1. definere mindst én akse for default DRO 1.
Fejl: Det gyldige omrade for fejl- Der blev defineret en ugyldig fejl-korrektur faktor for fejlkorrekturen. Ved
22 korrektur faktoren i ppm er-99999 til | definition af fejl-korrektur faktoren, skal brugeren bruge det korrekte omrade.

+99999.
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Il - 7 Dimensioner o
c
Teeller dimensioner %
c
. Q
Mal i tommer/mm E
[305] Q
12.00 h
; 1
) —
= —
[174] m
685 |t O A
it o
B oo 0 g ©) j
Set forfra med mal Set bagfra

[269]
10.60

Set nedefra med mal
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Numerics
1/2 softkey 35

A

Absolut 12

Absolut afstand forudindstilling 32
Absolutte emne positioner 3
Absolutte koordinater 3

Advarsel teet pa nul 15
Aftastningshoved positionen 4
Aksebetegnelser 6

Akt.-position, Soll-position og Rest-
vej 2

Akt.-veerdi/restvejsvisning softkey
12

Aktivér/deaktivér ref funktionen 11
Arbejds-ur 15

Automatisk ikke lineeer fejl 63

B

Bearbejdnings indstillings parame-
tre 13

Bearbejdningsmenu 12
Billedskeerms tilpasning 18

Brug Ref softkey 11
Brugervejledning 1

Bue freesning 44

C
Cirkuleere og reekke manstre 37

D

Data indlaesemasker 9
Deaktivér Ref softkey 11
Diagnose 66

Diameterakser (fraesning) 14
Dim.faktor 13

Display konfigurering 59
Driftsarter 7, 12

E
Elektriske krav 69

F

Fastleeg veerktejs-offset 46
Fejlkorrektur 59

Fejlmeddelelser 9, 77
Fjernkontakt 17

Forebyggende vedligeholdelse 69
Forudindstil 32

Forudindstilling af inkremental af-
stand 34

200S

Funktioner 36
funktioner 36

G

Generel navigering 7

Grafisk positioneringshjeelp 7
Grundlaget for positionsangivelse 2

H

Henfaringspunkt softkey (dreje) 48
Henfaringspunkt softkey (fraese) 27
Henfaringspunkter 2

Hjeelpe skaerm 8, 28, 29

I

Import/Eksport (indstilling) 18, 22
Indhold softkey 8

Indretning 12

Indstillings procedure for ik-
ke-lineaer fejl 61

Indstillings softkey 12

Ingen Ref softkey 10
Inkrementale emne positioner 3
Inkrementale koordinater 3
Installations indstillings-parametre
56

Instruktionsbox 9

J
Jord (beskyttelses-jord) 69

K

Kald et veerktgj fra veerktojs-tabellen
(dreje) 48

Kanttaster (kun ved fraese opgaver)
14

Konusberegner 50

Korrektur af vendesler 65

L
Lineeer fejlkorrektur 60
Lommeregnertaste ii

M

Maleenheder, indstilling 13
Malesystem reference-meerker 5
Maélesysten indstillinger 57
Maleveerdi-udlaesning 15, 72

N
Nulpunkts vinkel-henfaringsakse 4

(0}

OMDR.TAL beregner (freese) 20
Omgivelses specifikationer 69
Opstart 10

P
Position genkaldelse 66

R

Radius/diameter 51
Ref.-maerke 6
Referencemaerker 10

S

Seriel interface 68
Skeermbillede-layout 6

Skra kompensering 16

Skra og bue freesning 41
Softkey indstilling/nulling 19
Softkey lommmeregner 19
Softkey meerker 6

Spejling 14

Sprog (indstilling) 18
Statusbjeelke 15
Statusbjeelke indstillinger 15

T
Tast funktioner 27
Teeller dimensioner 79
Teeller indstillinger 65

\'

Veerktajs softkey 21
Veerktojs-data indleesning 24
Veerktojs-tabel 21
Veerktojs-tabel (dreje) 46
Veerktejs-tabel, brugen af 24
Vektoring 52
Visningsomrade 6

z
Z kobling 52

Index



Xapuj

82






HEIDENHAIN

DR. JOHANNES HEIDENHAIN GmbH
Dr.-Johannes-Heidenhain-Stralle 5
83301 Traunreut, Germany

< +49(8669) 31-0

+49 (8669) 5061

e-mail: info@heidenhain.de

www.heidenhain.de

HEIDENHAIN CORPORATION

333 East State Parkway
Schaumburg, IL 60173-5337 USA
@  +1(847) 490-1191

+1(847) 490-3931

E-Mail: info@heidenhain.com

www.heidenhain.com

532823-82 Ver 00

IS0 9001
CERTIFIED

g

3/2010



