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li Informazioni generali

Collegamento dell'I/O CSS all'X101 per 

l'esecuzione delle funzioni di commutazione 

(fresatura) o per il controllo della velocità di 

taglio costante (CSS, Constant Surface Speed, 

tornitura)

Quando l'unità I/O CSS viene collegata a un DRO che supporta tale 
funzione, sono disponibili le funzioni descritte in precedenza.  Per 
ulteriori informazioni, rivolgersi a un distributore autorizzato Acu-Rite 
products. 

Il DRO riconosce automaticamente la presenza dell'I/O CSS collegata, 
e visualizza le opzioni CONFIG. CSS o USCITE DI COMMUTAZIONE nel 
menu CONFIG. DI SISTEMA, che possono essere utilizzate per 
configurare tutte le funzioni dell'unità di commutazione.
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eI - 1 Esecuzione delle funzioni di 

commutazione

Per utilizzare contemporaneamente l'I/O CSS e il tastatore di spigoli 
KT 130, oppure per trasmettere i valori misurati tramite l'uscita di 
commutazione esterna, è necessario il cavo di distribuzione ID 
593761-01.

Ingressi di commutazione

L'I/O CSS fornisce quattro ingressi da utilizzare per azzerare il valore 
reale dell'asse assegnato. Una transizione basso-alto dell'ingresso 
determina l'azzeramento del valore dell'asse corrispondente.

Uscite di commutazione

Le uscite di commutazione per i sistemi di fresatura sono costituite da 
otto relè (integrati), mentre per i sistemi di tornitura sono disponibili 
cinque uscite. Tali uscite sono attivate a seconda della posizione. I relè 
possono venire configurati in modo da attivarsi quando un'indicazione 
di posizione raggiunge un determinato valore oppure si mantiene entro 
una distanza specifica dallo zero. Il relè della nona uscita indica lo stato 
di pronto.

Selezionare l'opzione USCITE DI COMMUTAZIONE del menu 
CONFIG. DI SISTEMA per aprire la tabella USCITE DI 
COMMUTAZIONE nella quale è memorizzata la configurazione delle 
otto uscite. Per cambiare la configurazione di un'uscita, selezionarla 
con i tasti freccia e premere ENTER per confermare la scelta 
effettuata. Tale operazione determina l'apertura della maschera 
IMPOSTAZIONI USCITE, che permette di definire le condizioni di 
commutazione. Per effettuare il reset di un relè, selezionarlo nella 
tabella e premere il softkey ELIMINA RELÈ, seguito dal softkey SÌ per 
conferma.
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specificare se la posizione di tale asse è un valore reale o un 
percorso residuo. È inoltre possibile specificare il valore 
dell'indicazione di posizione alla quale il relè si attiva, nonché la 
condizione richiesta.

U Il campo PUNTO/INTERVALLO consente di definire se la condizione si 
riferisce ad un punto su un asse o ad un intervallo intorno allo zero.

U Il campo OUTPUT consente di specificare il funzionamento del relè 
quando è soddisfatta la condizione di commutazione, nel qual caso 
il relè commuta su OFF o su ON.

Stati di commutazione possibili per i relè

Se come condizione si imposta 'uguale a', il relè si attiva 
momentaneamente anche se il punto di commutazione 
viene oltrepassato troppo rapidamente per consentire la 
visualizzazione del valore.
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periodo di tempo specifico. Una volta trascorso tale periodo, il relè si 
disattiva. La durata dell'impulso va da 0,1 e 999 secondi.

Visualizzazione modo CONTINUO

Visualizzazione modo A IMPULSI

Il periodo di tempo inizia ogniqualvolta la condizione di 
commutazione passa da FALSA a VERA. Se la condizione di 
commutazione passa a VERA prima della conclusione del 
periodo, il timer riparte.

Non è possibile utilizzare le funzioni di commutazione per gli 
assi accoppiati o per quelli dotati di compensazione 
backlash.

Relè

Condizione

Relè

Condizione
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) I - 2 Controllo della velocità del 

mandrino (RPM)

Sistemi di fresatura

Il controllo della velocità del mandrino è previsto soltanto per sistemi 
di fresatura e fornisce un controllo a loop aperto.

Il controllo della velocità del mandrino richiede il modulo I/O CSS.

U Definire l'ultimo asse come un asse di un trasduttore rotativo.

Il sistema di controllo del mandrino è disponibile soltanto 
per sistemi di fresatura.  Se il DRO è configurato per un 
sistema di tornitura, non viene visualizzata alcuna 
impostazione del mandrino.


















